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Resumo do Trabalho:

Objetivos: Neste trabalho é estudado o processo de fresamento de topo e é feita a modelagem analítica das

forças de corte com o desenvolvimento de um algoritmo para a simulação computacional de forças de corte

para um modelo específico. Material e/ou métodos: Foram analisados diversos modelos que prevêem as

forças atuantes numa operação de fresamento de topo. A partir de um dos modelos analisados, foi elaborado

uma simulação computacional que permite a análise das forças de corte sendo dados os parâmetros de corte

e geometria da ferramenta. Resultados: Gráfico da força de corte tangencial, radial e axial atuantes na

ferramenta multicortante num processo de fresamento de topo, obtido dos parâmetros de corte e geometria

da ferramenta fornecidos. Conclusões: O estudo de modelos analíticos e da simulção computacional,

prevendo a magnitude das forças na ferramenta na operação de frasamento, permitem a análise e otimização

do processo. A validação experimental dos resultados será a continuação deste trabalho.


